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Механические соединители конвейерных лент

Болтовые неразъемные соединители ГРИЗЛИ

СООТВЕТСТВИЕ НОРМАМ ПРОЧНОСТИ

Прочность соединения соответствует требованиям РД-03-
423-01 "Нормы безопасности на конвейерные ленты для 
опасных производственных объектов и методы испытаний" 
и подтверждена протоколом испытаний № 344/18 от 
18.04.2018 (Испытательный центр "УралНИИстром").

Чрезвычайно прочное соединение лент обеспечивается 
сжатием рабочих пластин, располагающихся над 
стыкуемыми концами ленты и под ними, с помощью 
высокопрочных болтов.  Нагрузка равномерно 
распределяется по всей ширине рабочих пластин. 
Дополнительная прочность и сопротивление вырыванию 
обеспечивается специальными зубцами, расположенными 
по краям рабочих пластин, которые проникают глубоко в 
каркас ленты, не повреждая волокон.

МЕТОД УСТАНОВКИ

При помощи пробойника или сверла в ленте (по шаблону или по разметке) быстро и точно 
пробиваются отверстия. Установка соединителей происходит при помощи портативного 
ручного или электро/пневмо монтажного инструмента.

Болтовые неразъемные соединители серии ГРИЗЛИ являются 
наиболее эффективным и быстрым способом стыковки и 
ремонта следующих видов конвейерных лент:

Типы лент Стыковка Ремонт

Резинотканевые ленты всех типов

Монопрокладочные ленты

Шевронные ленты

ПВХ ленты

Резинотросовые ленты

КАК РАБОТАЮТ БОЛТОВЫЕ НЕРАЗЪЕМНЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ

ВРЕМЯ СТЫКОВКИ И РЕМОНТА

Среднее время стыковки лент составляет порядка 20-30 
минут/метр, а время ремонта локальных повреждений 
(например, продольного пореза) не более 10 минут/метр.
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Механические соединители конвейерных лент

Марка 
соединителя

Прочность 
ленты до, Н/мм

Толщина, ленты 
до, мм

Минимальный диаметр 
барабана, ммстыковка под 

0
углом 90

стыковка под 
0

углом 45

ГРИЗЛИ С-400 400 5-11 300 225

ГРИЗЛИ С-630 630 8-14 400 300

ГРИЗЛИ С-800 800 10-21 700 525

ГРИЗЛИ С-1000 1000 14-30 850 640

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ НЕРАЗЪЕМНЫХ СОЕДИНИТЕЛЕЙ «ГРИЗЛИ»

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ЗАКАЗА

Артикул Марка 
соединителей

Материал Вид 
упаковки

Кол-во к-тов в 
упаковке 

010111   Гризли С-400 Оцинкованная сталь коробка 25

010112   Гризли С-400 Оцинкованная сталь ведро 100

010121   Гризли С-630 Оцинкованная сталь коробка 25

010122   Гризли С-630 Оцинкованная сталь ведро 100

010131   Гризли С-800 Оцинкованная сталь коробка 26

010132   Гризли С-800 Оцинкованная сталь ведро 100

010141   Гризли С-1000 Оцинкованная сталь коробка 25

010142   Гризли С-1000 Оцинкованная сталь ведро 100

Один комплект соединителей включает в себя: верхнюю 
рабочую пластину, нижнюю рабочую пластину, два болта, две 
гайки.
Все комплекты соединителей поставляются предварительно 
собранными, т.е. в нижнюю рабочую пластину ввернуты два 
болта, зафиксированные шайбами, что обеспечивает быструю 
установку соединения. 

УДОБСТВО МОНТАЖА

џ Каждая партия соединителей комплектуется базовым набором инструмента класса 
СТАНДАРТ, позволяющем немедленно приступить к монтажу.

џ Для стыковки необходим только ручной инструмент. Никаких дорогостоящих 
приспособлений и оборудования.

џ Весь монтаж (сверление отверстий, установка и закручивание гаек, обламывание 
монтажных болтов) происходит НАД лентой, а не в ограниченном пространстве между 
ветвями ленты.

џ Для сервисных подразделений, осуществляющих большое количество ремонтов, мы 
производим и поставляем полный перечень всего необходимого инструмента для монтажа 
класса ПРОФИ, предназначенного для длительного и эффективного использования.

При угле 
0стыковки 90

При угле 
0

стыковки 45
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Механические соединители конвейерных лент

Ширина ленты, 
мм

Соединители ГРИЗЛИ 
С-400, С-630

Соединители ГРИЗЛИ 
С-800, С-1000

0
90

0
45

0
90

0
45

300 9 12 8 10

400 13 19 10 15

500 16 26 13 21

650 21 33 17 27

800 26 40 21 32

1000 32 45 26 36

1200 39 54 31 43

1400 46 58 37 46

1600 52 61 42 49

1800 59 82 47 65

2000 65 53

ТРЕБУЕМОЕ КОЛИЧЕСТВО СОЕДИНИТЕЛЕЙ

Количество соединителей, требуемое для стыковки лент различной ширины, в зависимости от   
угла стыковки:

БЕЗОПАСНАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ

џ Благодаря специальной форме концов рабочие пластины 
заглубляются в резиновую обкладку конвейерных лент, 
чем достигается плавное прохождение соединения через 
очистители, жесткие пересыпы и элементы конвейерного 
става. 

џ Конструкция соединителей обеспечивает ровность 
нижней части ленты, что предотвращает повреждение 
роликов, приводных, натяжных и отклоняющих барабанов.

ОСОБЕННОСТИ И ПРЕИМУЩЕСТВА

џ Монтажные болты с цилиндрической направляющей 

устраняют необходимость вручную «наживлять» гайки и 

удерживать их. Просто опустите гайку на болт.

За счет небольшого люфта монтажных болтов, 

зафиксированных шайбами, обеспечивается легкость 

установки болтов  в отверстия, даже пробитые под углом.  

Что невозможно при жестком креплении монтажного 

болта к пластине.

џ Высокопрочное цинковое покрытие пластин, болтов и гаек 

обеспечивает  устойчивость к абразивному износу  и 

коррозионную стойкость.

џ
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Механические соединители конвейерных лент

Инструмент для монтажа  соединителей

Описание Для 
соединителей

Артикул

Гризли С-400
Гризли С-630
Гризли С-800  

  Гризли С-1000

010171
010171
010171
010172

Гризли С-400
Гризли С-630
Гризли С-800  

  Гризли С-1000

010174
010174
010174
010175

Гризли С-400
Гризли С-630
Гризли С-800  

  Гризли С-1000

010174/1
010174/1
010174/1

-

Гризли С-400
Гризли С-630
Гризли С-800  

  Гризли С-1000

010177
010177
010177
010178

Гризли С-400
Гризли С-630
Гризли С-800  

  Гризли С-1000

010180
010181
010182
010183

Универсальный пробойник

Универсальный ключ класса ПРОФИ

Универсальный ключ класса СТАНДАРТ

Обламыватели болтов (к-т 2 шт.)

Шаблоны для монтажа (длина 1000 мм)

Артикул   Наименование

  010190   Уплотнительная лента (длина 100 м, ширина 15 мм)

  010191   Смазка силиконовая, аэрозоль, 400 мл.

Артикул    Наименование

030102 Профессиональный аккумуляторный электрошуруповерт для установки 
механических соединителей; емкость 2,6 Ач; максимальный крутящий 
момент 80 Нм; 0-400 об/мин; вес 2,4 кг;  2 аккумулятора 

030103 Дрель для установки механических соединителей; 1700 Вт; 0-650 об/мин; 
крутящий момент 150 Нм; вес 3,7 кг 

030133 Электрогайковерт для установки механических соединителей; 400 Вт; 
максимальный крутящий момент: 350 Нм; 0-2.000 об/мин; вес 2,9 кг 

030102

030103

030133
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Вулканизационные пресса для горячей стыковки лент

НАЗНАЧЕНИЕ

Вулканизационные пресса ВК-1000 с пневматической системой создания давления 
предназначены для стыковки конвейерных лент шириной до 1000 мм методом горячей 
вулканизации. Максимальная длина стыка 750 мм (для модели ВК 1000/750 ) и 1500 мм (для 
модели ВК 1000/1500 ).

ПРЕИМУЩЕСТВА

џ Малый вес переносимого элемента (макс. 36 кг)             
џ Низкая стоимость
џ Система отключения при перегреве
џ Равномерное распределение давления  за счет применения пневмоподушек

Равномерное распределение температуры за счет применения гибких нагревателей
џ Высокая прочность пространственной рамы                   
џ Длительный срок службы

ОСОБЕННОСТИ

џ Температура измеряется в четырех/восьми точках, разнесенных по площади стыка и 
регулируется при помощи электронного терморегулятора, на котором может 
устанавливаться необходимая для вулканизируемой ленты температура, в т.ч. 

0отличающаяся от рекомендуемой предприятием-изготовителем, но не более 160 С.
џ Контроль превышения максимальной температуры и отключение вулканизатора при 

перегреве осуществляется вторым терморегулятором. 
џ Давление подается от малогабаритного переносного компрессора, входящего в состав 

вулканизатора, или от пневмосети.

џ

Вулканизационные пресса ВК-1000

Арт. 50016   Вулканизационный 
                     пресс ВК-1000/750

Арт. 50015    Вулканизационный 
                      пресс ВК-1000/1500

Пресс вулканизационный соответствует требованиям безопасности нормативных документов 
ГОСТ 12.1.019-79, ГОСТ 12.2.007.0-75 и ТУ 4577-001-45646923-2002.
Соответствие вулканизатора нормам безопасности подтверждено сертификатом соответствия 
Госстандарта России № РОСС.RU.МЕ55.B01392, выданным органом по сертификации 
промышленной продукции НП «Южно-Уральское техническое общество».

СООТВЕТСТВИЕ НОРМАМ
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Модель                                                                                  ВК 1000/750              ВК 1000/1500

Артикул                                                                                        50016                          50015

Наибольшая ширина конвейерной ленты, мм                      1000                            1000

Наибольшая длина вулканизируемого стыка, мм                        750                            1500

Напряжение питания на пультах управления, В                     3 х 380                        3 х 380

Макс. суммарная мощность нагревателей, Вт                      4800                            9600

Напряжение питания компрессора, В                                  ~220                            ~220

Мощность компрессора, Вт                                               1100...1500                 1100...1500
0

Рекомендуемая температура вулканизации, C                           140                              140
0Максимальная температура вулканизации, C                             160                              160

0Температура отключения при перегреве, C                        180                              180
0Количество точек измерения  t                                                         4                                  8

Суммарное усилие прижима, кН                                                150                              300

Давление в пневмоподушках, bar                                           2…2,5                         2…2,5

Масса вулканизатора, кг                                                                 200                             400

Наибольшая масса переносимого узла, кг                                     36                                36

Размеры, мм                                                                  800х1200х670          1600х1200х670

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Вулканизационные пресса для горячей стыковки лент

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Модель                                                                                  ВК 1000/750              ВК 1000/1500

Пульт управления в сборе, шт.                                                           1                                      2
Балка, шт.                                                                                                   2                                           4
Фиксатор, шт.                                                                                     16                                32
Пластина прессующая (800х1060 мм), шт.                                           2                                  4
Пластина выравнивающая (400х1060 мм), шт.                                 -                                    2
Гибкий нагревательный элемент, шт.                                                     3                                  5
Пневмоподушка в чехле, шт.                                                                     2                                  3
Вкладыш, шт.                                                                                       -                                   1
Пневмошланг, шт.                                                                                    1                                  1
Компрессор, шт.                                                                                            1                                  1
Рама (решётка), шт.                                                                               2                                  4
Чехол транспортировочный, шт.                                                            2                                          3
Розетка сетевая (380 В), шт.                                                                 1                                      3
Тройник. шт.                                                                                              -                                           1
Инструкция по эксплуатации (паспорт), шт.                                           1                                  1  
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Вулканизационные пресса для горячей стыковки лент

Вулканизационные пресса ВК-1500

НАЗНАЧЕНИЕ

Вулканизационные пресса ВК-1500 с пневматической системой создания давления 
предназначены для стыковки конвейерных лент шириной до 1500 мм методом горячей 
вулканизации. Максимальная длина стыка 1000 мм (для модели ВК 1500/1000 ) и 2000 мм (для 
модели ВК 1500/2000 ).

Пресс вулканизационный соответствует требованиям безопасности нормативных документов 
ГОСТ 12.1.019-79, ГОСТ 12.2.007.0-75 и ТУ 4577-001-45646923-2002.
Соответствие вулканизатора нормам безопасности подтверждено сертификатом соответствия 
Госстандарта России № РОСС.RU.МЕ55.B01392, выданным органом по сертификации 
промышленной продукции НП «Южно-Уральское техническое общество».

СООТВЕТСТВИЕ НОРМАМ

Арт. 50014   Вулканизационный
                     пресс ВК-1500/1000
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ПРЕИМУЩЕСТВА

џ Малый вес переносимого элемента (макс. 56 кг)             
џ Низкая стоимость
џ Система отключения при перегреве
џ Равномерное распределение давления  за счет применения пневмоподушек

Равномерное распределение температуры за счет применения гибких нагревателей
џ Высокая прочность пространственной рамы                   
џ Длительный срок службы

ОСОБЕННОСТИ

џ Температура измеряется в восьми/шестнадцати точках, разнесенных по площади стыка и 
регулируется при помощи электронного терморегулятора, на котором может 
устанавливаться необходимая для вулканизируемой ленты температура, в т.ч. 

0отличающаяся от рекомендуемой предприятием-изготовителем, но не более 160 С.
џ Контроль превышения максимальной температуры и отключение вулканизатора при 

перегреве осуществляется вторым терморегулятором. 
џ Давление подается от малогабаритного переносного компрессора, входящего в состав 

вулканизатора, или от пневмосети.

џ



Вулканизационные пресса для горячей стыковки лент

Модель                                                                                  ВК 1500/1000              ВК 1500/2000

Артикул                                                                                        50014                          50013

Наибольшая ширина конвейерной ленты, мм                      1500                            1500

Наибольшая длина вулканизируемого стыка, мм                      1000                            2000

Напряжение питания на пультах управления, В                     3 х 380                        3 х 380

Макс. суммарная мощность нагревателей, Вт                      9600                          19200

Напряжение питания компрессора, В                                  ~220                            ~220

Мощность компрессора, Вт                                               1100...1500                 1100...1500
0

Рекомендуемая температура вулканизации, C                           140                              140
0

Максимальная температура вулканизации, C                             160                              160
0

Температура отключения при перегреве, C                        180                              180
0

Количество точек измерения  t                                                         8                                  16

Суммарное усилие прижима, кН                                                300                              600

Давление в пневмоподушках, bar                                           2…2,5                         2…2,5

Масса вулканизатора, кг                                                                 400                             800

Наибольшая масса переносимого узла, кг                                     56                                56

Размеры, мм                                                                1740х1080х640          1740х2160х640

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Модель                                                                                  ВК 1000/750              ВК 1000/1500

Пульт управления в сборе, шт.                                                                2                                  4
Балка, шт.                                                                                                 6                                12
Ось длинная, шт.                                                                                 4                                  8
Ось короткая, шт.                                                                                   6                                12
Фиксатор, шт.                                                                                     20                                40
Пластина прессующая, шт.                                                                      4                                  8
Пластина выравнивающая (400х1060 мм), шт.                                     2                                  4
Гибкий нагревательный элемент, шт.                                                     5                                  9
Пневмоподушка в чехле, шт.                                                                     3                                  5
Вкладыш, шт.                                                                                           1                                  1
Пневмошланг, шт.                                                                                    1                                  1
Компрессор, шт.                                                                                   1                                  1
Рама (решётка), шт.                                                                               2                                  4
Чехол транспортировочный, шт.                                                           3                                  4
Розетка сетевая (380 В), шт.                                                                      2                                  3
Тройник. шт.                                                                                               1                                  1
Инструкция по эксплуатации (паспорт), шт.                                           1                                  1  
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Электрооборудование для стыковки и ремонта лент

Оборудование для шероховки

  Арт.             Наименование                                             
030105        Углошлифовальная машина; макс. диаметр диска D115 мм; 2.000-6.800 об/мин;  
                    мощность 1.400 Вт; шпиндель М14; вес 1,8 кг

030106        Углошлифовальная машина; макс. диаметр диска D125 мм; 2.000-6.800 об/мин;  
                    мощность 1.400 Вт; шпиндель М14; вес 1,8 кг

030107        Углошлифовальная машина; макс. диаметр диска D180 мм; 1.500-4.000 об/мин;  
                    мощность 1.600 Вт; шпиндель М14; вес 3,3 кг

Углошлифовальные машины являются универсальным оборудованием для шероховки 
поверхности при стыковке или ремонте конвейерных лент методом горячей и холодной 
вулканизации. Также используются для быстрого снятия части обкладки при стыковке 
механическими соединителями. 
Позволяют работать с шероховальными дисками, шероховальными кругами, проволочными 
щетками.
Обладают оптимальной для работы с резиной скоростью вращения (при скорости вращения 
более 4.500 об/мин на резине может проявиться эффект «подгорания»).

030105 030106 030107

  Арт.             Наименование                                             
030110        Прямошлифовальная машина; макс. диаметр круга D125 мм; 6.000 об/мин;  
                    мощность 1.450 Вт; вес 3,3 кг

030111        Прямошлифовальная машина; макс. диаметр круга D150 мм; 6.800 об/мин;  
                    мощность 2.000 Вт; вес 4,3 кг

030110 030111

Прямошлифовальные машины являются более эргономичными при работах связанных с 
длительным  шерохованием конвейерных лент. 
Позволяют работать как с проволочными щетками,  так и с шероховальными кругами.
Может использоваться для снятия части обкладки при стыковке механическими 
соединителями.
Идеальны для очистки стального троса от резины при стыковке резинотросовых лент.
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Электрооборудование для стыковки и ремонта лент

Оборудование для шероховки

  Арт.             Наименование                                             
030104        Осевая шлифмашинка; макс. диаметр круга D 115 мм;  750-3.000 об/мин; 230В; 
                    мощность 1400 Вт; шпиндель d 19 мм

Осевая шлифмашинка  позволяет без усилий шероховать большие поверхности, добиваясь 
идеальной шероховатости поверхности для вулканизации. Конструкция машинки 
обеспечивает дополнительную опору на специальный ролик, позволяя не держать 
оборудование на весу. 
Применяется для быстрого снятия части обкладки при стыковке механическими 
соединителями. 
Позволяет работать с шероховальными кругами и  проволочными щетками.
Обладает оптимальной для работы с резиной скоростью вращения (при скорости вращения 
более 4.500 об/мин на резине может проявиться эффект «подгорания»).

030104

  Арт.             Наименование                                             
030112        Плоскошливовальная пятидисковая машина; макс. диаметр круга D120 мм; 
                    скорость вращения 1.760 об/мин; 220В 

030113        Диск для плоскошлифовальной  машины; D 110х6 мм: d 19/22 мм

030113

Плоскошлифовальная пятидисковая машина является самым эффективным способом 
отшероховать большие поверхности. Большая площадь шерохования и специальный упорный 
ролик гарантируют быстрое и точное выполнение работы.
Работает только со специальными дисками.
Идеальны для специализированных сервисных бригад.

030112
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Электрооборудование для стыковки и ремонта лент

Оборудование для шероховки

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Арт.               Наименование                                                      Мощность,              Диаметр 
                                                                                                            кВт                     вала, мм

15 050        Двигатель для шероховки с гибким валом                   0,75                          10

15 051        Двигатель для шероховки с гибким валом                     1,1                          12

15 052        Двигатель для шероховки с гибким валом                     1,1                          15 

15 050
15 051
15 052

15 055

15 056

15 057

Ø 10
Ø 12

Ø 15

Специальный двигатель с гибким валом позволяет производить шероховку и обработку 
конвейерных лент в течение длительного времени. Профессиональное решение для 
специализированных подразделений, производящих стыковку конвейерных лент на 
стационарных участках вулканизации.

Мотор для шерохования имеет большой крутящий момент, а благодаря специальному 
выключателю и тормозу обеспечивает повышенную безопасность при использовании. 
Включение и выключение осуществляется при помощи педали управления.

Специальная передвижная платформа обеспечивает большую мобильность шероховальной 
установки. Все двигатели развивают скорость вращения 3.000 об/мин, оптимальную для 
обработки резины. Используется электросеть 380 В.

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ И ОПЦИИ

Арт.               Наименование

15 055        Гибкий вал  10 мм в сборе (сердечник, кожух, рукоятка)
15 056        Гибкий вал Ø 12 мм в сборе (сердечник, кожух, рукоятка)
15 057        Гибкий вал Ø 15 мм в сборе (сердечник, кожух, рукоятка)

Ø

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:
џ Спецдвигатель
џ Универсальная передвижная подставка
џ Гибкий вал в сборе (металлический сердечник, защитный кожух,  стальная рукоятка)
џ Педаль управления
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Электрооборудование для стыковки и ремонта лент

Оборудование для резки ленты

  Арт.             Наименование                                             
030114        Электромашинка для резки ленты; макс. толщина ленты 25 мм; 220В; вес 16 кг

030115        Электромашинка для резки ленты; макс. толщина ленты 50 мм; 220В; вес 20 кг

030116        Диск для машинки арт. 030114

030117        Диск для машинки арт. 030115

Электромашинки для резки ленты предназначены для максимально быстрой и безопасной 
резки конвейерной ленты как в поперечном, так и продольном направлении. Обеспечивают 
максимальный уровень безопасности благодаря подпружиненному защитному кожуху.
В качестве привода может использоваться как обычная, так и аккумуляторная электродрель.
Высокоскоростные режущие диски обеспечивают легкий и точный рез благодаря специальной 
двойной форме заточки.

030114 030115

  Арт.             Наименование                                             
030108        Диск для отрезки конвейерной ленты; D 125 мм; d 22 мм 

Специальный пильный диск позволяет быстро отрезать конвейерную ленту, резиновую 
футеровку, техпластины и другие изделия из резины. Диск имеет всего три зуба, которые 
создают оптимально допустимое радиальное сопротивление при высоких оборотах 
инструмента. Твердосплавные зубья из карбида вольфрама выходят за плоскость диска и не 
позволяют «закусывать» инстумент. 
Устанавливается на любую стандартную «болгарку».
Максимальная скорость вращения - 12.200 об/мин.
Не предназначен для резки резинотросовых лент!

030108
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Электрооборудование для стыковки и ремонта лент

Оборудование снятия обкладки и футеровки

  Арт.             Наименование                                             
030118        Электронож широкий для снятия обкладки и футеровки; 730 Вт; 220 В; 2,0 кг

030119        Запасное лезвие для электроножа арт. 030118

030120        Электронож узкий для снятия обкладки и футеровки; 320 Вт; 220 В; 1,4 кг

030121        Запасное лезвие для электроножа арт. 030120

Универсальный вибрационный инструмент позволяет быстро и легко снять старую резиновую 
футеровку с барабана или резиновую обкладку при стыковке конвейерных лент.

030118 030119

  Арт.             Наименование                                             
030123       Термонож

030124       Лезвие для термоножа короткое, 15 мм

030125       Лезвие для термоножа длинное, 30 мм

030126       Лезвие-крюк для термоножа, 15 мм

030127       Луновидное лезвие для термоножа, 45 мм

Термонож позволяет быстро и качественно отрезать конвейерную ленту, резиновую футеровку, 
техпластину и другие изделия из резины. Также применяется для снятия старой футеровки и 
разделки конвейерных лент любых типов.
Абсолютно безопасен для оператора. 
Благодаря широкой гамме сменных лезвий позволяет производить практически любые 
операции с РТИ.

030120 030121

030123

030124 030125

030126 030127
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Электрооборудование для стыковки и ремонта лент

Дополнительное электро/пневмо-оборудование

05053

  Арт.             Наименование                                             
0

030128       Промышленный фен; 1600 ВТ; 300/500 С; 350/500 л/мин; вес 0,6 кг
3

  05010       Тепловентилятор; 1,5/3,0 кВт; 360 м /час

  15016       Лампа-переноска ударопрочная, светодиодная; 6Вт; 220В; кабель 5 м.

030132       Светодиодный аккумуляторный светильник; ударопрочный, вес 0,65 кг

05055 15072

030128 05010 15016 030132

030130

Арт.                  Наименование                                                     Назначение   
030130       Ручной экструдер для двухкомпонент-          Для использования с двухкомпонент-
                   ного состава А+В (самовулканизация);         ными ремонтными составами любых
                   1150 Вт; 230 В; вес 6,9 кг                                производителей

05053         Пневмодрель; 22.000 об/мин.;                       Обработка  и удаление металлических
                   расход 200 л/мин.; цанга 6 мм;                      тросов абразивным инструментом 
                   вес 0,6 кг.                                                          при стыковке резинотросовых лент               

05055         Пневмодрель; 2.500 об/мин;                           Обработка   резины и  тканевого
                   расход 113 л/мин.; вес 1,4 кг.                          корда шероховальным инструментом                              

15003          Пневмомолоток; 3.000 уд/мин.;                     Удаление    воздуха    при    стывковке
                    расход   284 л/мин.; вес 1,5 кг.                       лент и футеровке. Поставляется в  
                                                                                             комплекте с ударной частью

15072          Ударная часть пневмомолотка                      Запасная часть к арт. 15 003
                                   

15003
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

15 068 15 069

15 060

15 063

15 064

15 004

Ручной инструмент

  Арт.             Наименование                                             
030301        Нож выдвижной Дон Карлос

030302        Запасное лезвие для ножа Дон Карлос

030303        Нож изогнутый для подрезки резиновых бортов

030304        Нож для тканевых прокладок, нерегулируемый

030305        Регулируемый нож для подрезки тканевого корда

030306        Запасное лезвие для регулируемого ножа

030307        Выдвижной нож с трапециевидным лезвием, 4 лезвия

030308        Нож с трапециевидным фиксированным лезвием, обрезиненная ручка

030301 030303 030304 030307030302

030305

030306

Серия профессиональных шведских ножей из холоднокатанной нержавеющей стали. Рукоятки 
с противоскользящим травмобезопасным  профилем.  Высокопрочное  лезвие с твердостью 
58 RC. 

15 062

15 061

15 065

Арт.         Наименование                                               
15 060     Нож короткий, 91 мм 

15 061     Нож прямой, широкий, 130 мм

15 062     Нож прямой, широкий, 153 мм       

15 063     Нож прямой, широкий, 173 мм      

15 064     Нож прямой, широкий, 210 мм        

15 065     Нож прямой, широкий, 250 мм

15 004     Набор ножей 3 шт. (91+130+173 мм)
015 068     Нагреватель ножей с регулировкой t               

015 069     Нагреватель ножей без регулировки t  

15 010     Брусок точильный        

                      

030308

15 010
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Ручной инструмент

  Арт.             Наименование                                             
030315        Слоеподъемный инструмент

  05001        Ролик гладкий, 12 мм 

  05002        Ролик зубчатый, 3 мм

030316        Ролик широкий, 40 мм

  15011        Ножницы для резины, 208 мм

030317        Щетка металлическая шестирядная

030315 05002 030316 03031705001 15011

 Арт.             Наименование  

030318        Клещи, 250 мм

030319        Плоскогубцы с фиксатором, 250 мм 

030320        Двусторонний накатник, L = 1600 мм

030321        Маркировочный шнур с контейнером 

030323        Угольник стальной, 250 мм 

 11 006        Мел несмываемый, упак.12 шт. 

 15 012        Кисть ручник большая 

 15 014        Щетка-сметка 

 15 015        Рулетка, 3 м 

030322        Рулетка, 20 м 

 15 021        Резиновый молоток; 1,35 кг 

030320

030318 030319 030321 030323

11 006 15 012 15 014 15 015

030322

15 021
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Вспомогательное оборудование и инструмент

030703

030702

Арт.             Наименование                                             Назначение

030701        Ручная лебедка г/п 1,6 т; длина                        Снятие обкладок и тканевых прок-                            
                    каната 20 м; d 11 мм; длина                         ладок при разделки лент каната 

                    рычага 1,2 м; масса 29 кг

030702        Самозажимной захват для конвейерной          Снятие обкладок и тканевых прок-
                    ленты                                                                   ладок при разделки лент

030703        Струбцины кованные, комплект 4 шт.               Фиксация ленты при разделке

030706        Термомаркер для резины, 220 В                       Маркировка стыка

030707        Буквы и цифры для термомаркера;                  Создание персонального иденти-                       
                    12 мм                                                                   фицирующего клейма

030716        Перчатки кевларовые, порезостойкие              Защита рук от порезов

030717        Очки защитные, ударопрочные                         Защита органов зрения при шеро-
                                                                                                 ховальных работах 

030718        Наколенники защитные                                      Снижение нагрузки на  коленные                            
                                                                                                  суставы при длительных работах 

030719        Ящик для инструмента,  влагозащитный          Профессиональная организация
                    710 х 308 х 285 мм                                              хранения и транспортировки 
                                                                                                  инструмента

030720        Рабочая сумка для инструмента                       Хранение и транспортировка 
                                                                                         инструмента

030706

030701

030707

030716

030717

030718

030719
030720
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Шероховальный инструмент для резины и корда

030403030401 030402

Шероховальные диски и круги с покрытием MCM являются самым эффективными 
шероховальным инструментом для обработки резины. Они изготовлены из 
легированной стали со сверхтвердыми зубцами из карбида вольфрама. 
Запатентованная структура зубьев и уникальная твердость карбида вольфрама 
делают этот инструмент в сотни раз долговечнее и эффективнее обычных 
шероховальных дисков.
Подходят для установки на большинство шлифовальных машин. Максимальная 
скорость вращения: до 15.000 об / мин.

  Арт.             Наименование

030401         Шероховальный диск с покрытием MCM 90  
                     (среднезернистый), D 170 мм, d 22 мм

030402         Шероховальный диск с покрытием MCM 70  
                     (мелкозернистый),  D 115 мм, d 22 мм 

030403         Шероховальный диск с покрытием MCM 90  
                                   (среднезернистый), D 115 мм, d 22 мм

030404         Шероховальный диск с покрытием MCM 120  
                     (крупнозернистый), D 115 мм, d 22 мм 

  

030404

  Арт.             Наименование

030409        Шероховальный круг с покрытием MCM 70 (мелкозернистый), 76х32мм, d 9,5мм

030410        Шероховальный круг с покрытием MCM 90 (среднезернистый), 76х32мм, d 9,5мм 

030411          Шероховальный круг с покрытием MCM 70 (мелкозернистый), 89х38мм, d 9,5мм

030412        Шероховальный круг с покрытием MCM 90 (среднезернистый), 89х38мм, d 9,5мм 

Структура зубьев из карбида 
фольфрама дисков МСМ 

030411030409 030410 030412
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Шероховальный инструмент для резины и корда

Шероховальные диски с напылением из карбида вольфрама или твердого сплава являются 
классическим шероховальным инструментом для обработки резины. Они изготовлены из 
высококачественной стали с напылением из элементов неправильной формы.
Подходят для установки на большинство углошлифовальных машин. 
Максимальная скорость вращения: до 5.000  об / мин.

  Арт.             Наименование

030405         Плоский диск с напылением из карбида вольфрама, 
                     D 100 мм, d16 мм, зерно 16/36

030406         Плоский диск с напылением из карбида вольфрама, 
                     D 150 мм, d13 мм, зерно 16/36

030407         Плоский диск с напылением из карбида вольфрама, 
                     D 180 мм, d22 мм, зерно 16/36

030408         Плоский диск с твердосплавными зернами; 
                     D 180 мм; d 22 мм; редкозернистый 

030407030405 030406 030408

04 220 04 250

Вариант установки 
дисков на УШМ

  Арт.             Наименование

 04 220         Шероховальный  круг D 75 мм, d 9 мм, зерно 36 

 04 250         Шероховальный  круг D 100 мм, d 13 мм, зерно 36 

Шероховальные круги с напылением из твердого сплава являются классическим 
шероховальным инструментом для обработки резины. Они изготовлены из 
высококачественной стали с напылением из элементов неправильной формы.
Подходят для установки на прмошлифовальные машины и двигатели с гибким валом.
Максимальная скорость вращения: до 5.000  об / мин.

Вариант установки кругов на 
прямошлифовальную машину
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Шероховальный инструмент для резины и корда

Игольчатые шерохователи являются быстрым и эффективным средством для достижения  
необходимой шероховатости поверхности перед вулканизацией. Особенно актуальны при 
зачистке больших поверхностей при стыковке. Устанавливаются на шлифовальные машины с 
прямым валом. Сменные иглы позволяют увеличить срок службы шерохователей. 
Скорость вращения: до 4.500 об/мин.

Арт.               Наименование                                             

04 027          

04 029          Игольчатый шерохователь торроидальный  Ø 75х35 мм 

04 030          Игольчатый шерохователь цилиндрический  Ø 80х30 мм 

04 028          Стальные иглы для шерохователей; 1,5х12 мм; 9000 шт. 

Игольчатый шерохователь сферический, Ø 35 мм 

  

04 027 04 029

04 02804 030

Вариант установки 
игольчатого шерохователя

Арт.               Наименование

030419         

030420         Адаптер 16/14 для  установки шетки 030419 на УШМ 

04 340          Проволочная щетка  D 50 мм

04 345          Текстурная щетка D 75 мм (2 шт.)

04 050          Мягкая текстурная щетка D 40 мм

Круглая проволочная щетка; D 100 мм; d 16 мм (по каталогу ТИП ТОП 5950564)

030419 030420 04 340 04 345 04 350

Проволочные щетки используют для получения требуемой шероховатости резины 
перед вулканизацией. 
Скорость вращения: до 4.500 об/мин.
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Игольчатые ролики для горячей вулканизации

Игольчатые ролики предназначены для удаления воздуха, находящегося между разделанной 
лентой и невулканизированной сырой резиной при горячей вулканизации конвейерных лент. 
Позволяют увеличить скорость и эффективность данного процесса в десятки раз по сравнению 
с использованием шила.  Сменные иглы позволяют увеличить срок службы роликов. 

030501

030503
030504

030502

Установка сменных игл 
в ролики

Арт.               Наименование 

030501         Цилиндрический ролик со сменными иглами, D52x12 мм; иглы 1,5х12 

030502         Цилиндрический ролик со сменными иглами, D52x18 мм; иглы 1,5х12 

030503         Цилиндрический ролик со сменными иглами, D52x27 мм; иглы 1,5х12 

030504         Цилиндрический ролик со сменными иглами, D52x46 мм; иглы 1,5х12 

030505         Цилиндрический ролик со сменными иглами, D52x76 мм; иглы 1,5х12

 04 028         Стальные иглы для шерохователей и роликов 1,5х12 мм, 9000 шт. 

030505
04 028
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Инструмент для обработки металлотросовых лент

030605 030606

Арт.               Наименование 

030605        Проволочная плетеная щетка; D 76 мм, d 9,5 мм 

030606        Проволочная плетеная щетка; D 100 мм, d 9,5 мм 

030607        Щетка с кольцевой канавкой; D 100х40 мм; d 16 мм 

Арт.         Наименование                                             

04 350     

04 355     Металлощетка в полиуретане  D 75 мм, d 13 мм

04 360     Обрезиненная металлощетка  D 50 мм, d 13 мм

04 365     Обрезиненная металлощетка  D 75 мм, d 13 мм

Металлощетка в полиуретане  D 50 мм, d 13 мм

04 350 04 355 04 360 04 365

030607

Специализированные щетки для удаления резины вокруг стального корда при стыковке и 
ремонте металлотросовых лент.
Скорость вращения: до 5.000 об/мин.

Специализированные щетки дя удаления резины вокруг стального корда при стыковке и 
ремонте металлотросовых лент.
Скорость вращения: до 5.000 об/мин.
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Инструмент для стыковки и ремонта лент

Инструмент для обработки металлотросовых лент

Карбидные инструменты с алмазными резцами являются самыми передовыми в области 
режущих инструментов. Предназначены для профессиональной обработки троса при стыковке 
и ремонте металлотросовых лент. Срок службы карбидных фрез в сотни раз больше, чем у 
стандартных инструментов для обработки троса.  
Скорость вращения: до 1.200 об/мин.

Арт.               Наименование                                             

04 031          

04 032          Карбидная фреза Ø 6х100 мм  

04 033          Карбидная фреза Ø 9х120 мм 

04 034          Карбидная фреза Ø 13х125 мм 

04 035          Бур твердосплавный с плоским торцем Ø 6х65 мм 

04 036          Бур твердосплавный шаровидный Ø 20х70 мм                             

Карбидная фреза Ø 3х75 мм

04 031 04 032 04 033 04 034 04 035 04 036

Арт.         Наименование                                             

04 400     

04 410     Шлифовальный конус  Ø 20 мм, хвостовик 6 мм

04 420     Шлифовальный грибок Ø 30 мм, хвостовик 6 мм 

04 425     Шлифовальный грибок Ø 40 мм, хвостовик 3 мм 

04 430     Шлифовальный грибок Ø 13 мм, хвостовик 3 мм 

Шлифовальный конус  Ø 6х25 мм, хвостовик 6 мм 

Классический инструмент для удаления и шлифовки металлического троса. 
Шлифовальные камни покрыты оксидом алюминия с мелкой зернистостью.
Скорость вращения: до 22.000 об/мин.

04 400 04 410 04 420 04 425 04 430

(351) 235-29-88        I        Web: стыковка-лент.рф                 certex74@yandex.ruI25



Инструмент для стыковки и ремонта лент

Комплекты инструментов для стыковки
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Арт. Описание Наименование Базовый Стандарт Профи

030301 Нож «Дон Карлос»

030303 Нож изогнутый

030304 Нож для прокладок  

030305 Регулируемый нож для подрезки тканевого 
корда 

030307 Выдвижной нож с трапециевидным лезвием

030308 Нож с трапециевидным фиксированным 
лезвием, обрезиненнная рукоять

 15 060 Нож короткий, 91 мм,  (Швеция)

 15 062 Нож прямой, широкий, 153 мм, (Швеция) 

 15 004 Набор ножей ПРОФИ (3 шт: 91+130+173 мм) 

 15 011 Ножницы для резины, 208 мм 

030315 Слоеподъемный инструмент 

 05 001 Ролик гладкий, 12 мм 

 05 002 Ролик зубчатый, 3 мм 

030316 Ролик широкий, 40 мм 

030317 Щетка металлическая 6-ти рядная 

030318 Клещи, 250 мм 

030319 Плоскогубцы с фиксатором, 250 мм 

030320 Двусторонний накатник, L = 1600 мм 

030321 Маркировочный шнур с контейнером

 11 006 Мел универсальный несмываемый

 15 015 Рулетка, 3 м 

030323 Угольник стальной, 250 мм 

 15 012 Кисть ручник большая 

 15 014 Щетка-сметка 

 15 010 Брусок точильный

030322 Рулетка, 20 м.

 15 021 Резиновый молоток, 1,35 кг.

030720 Рабочая сумка для инструмента

030719 Ящик для инструмента,  710 х 308 х 285 мм 

Варианты комплектов ручного инструмента для стыковки и ремонта резинотканевых 
конвейерных лент.



Инструмент для стыковки и ремонта лент

Комплекты инструментов для стыковки

(351) 235-29-88        I        Web: стыковка-лент.рф                 certex74@yandex.ruI

Арт. Описание Наименование Базовый Стандарт Профи

030701 Ручная лебедка 1,6 т, длина троса 20 м 

030702 Самозажимной захват для конвейерной 
ленты 

030703 Струбцины кованные, F-образные, 4 шт 

030716 Перчатки кевларовые, порезостойкие 

030717 Защитные очки 

030718 Наколенники

Варианты комплектов дополнительного инструмента для стыковки и ремонта конвейерных 
лент.
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Арт. Описание Наименование Базовый Стандарт Профи

030419 Круглая проволочная щетка; 
D 100 мм; d 16 мм 

030420 Адаптер для щетки арт. 030419 
(установка на УШМ) 

030105 Углошлифовальная машина; 2000-6800 
об/мин; 1400 Вт; D 115 мм; шпиндель М14; 
1,8 кг 

030405 Плоский диск с напылением из карбида 
вольфрама, D 100 мм, d16 мм, зерно 16/36

030107 Углошлифовальная машина; 1500-4000 
об/мин; 1600 Вт; D 180 мм; шпиндель М14; 
3,3 кг

030407 Плоский диск с напылением из карбида 
вольфрама, D 180 мм, d22 мм, зерно 16/36 

030408 Плоский диск с твердосплавными зернами; D 
180 мм; d 22 мм; редкозернистый 

030110 Прямошлифовальная машина ; D 125 мм; 
230 В; 6000 об/мин; 1450 Вт; 3,3 кг 

 04250 Шероховальный  круг D 100 мм, d 13 мм, 
зернистость 36 

Варианты комплектов шероховального инструмента для стыковки и ремонта  лент.
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ООО «ЦЕРТЕКС»

454081 Россия, г.Челябинск, ул. Артиллерийская, 102

Тел.: +7 (351) 235-29-88, 235-29-83

E-mail: certex74@yandex.ru

Web: стыковка-лент.рф

Оборудование и инструмент для стыковки конвейерных лент
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